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Vertex™ Thermosens
Rigid

termoplasticka hmota (polyamid) pro vyrobu zubnich nahrad
pro celé i Caste€né nahrady

Vertex ™ ThermoSens je inovativni, prakticky nerozbitny, novy material pro baze zubnich nahrad:

neobsahuje monomer

malé riziko podrazdéni

zadné rozmérové zmény

vhodné pro celkové i Caste¢né zubni nahrady

moznost oprav

dostupné v 10-ti odstinech, je k dispozici i pro korunky a mustky v odstinu zubl A2, A3
snadno a rychle lestitelny

dobra odolnost proti vihkosti

moznost rebazovani

dostupné ve velikosti M, L, XL v cartridge o priméru 22 mm nebo 25 mm
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Vertex™ Thermosens
Rigid

Navod k pouzifi
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Predmluva:

Nasledujici navod k pouziti je uréen pro zubni techniky, ktefi pouZivaji Vertex™ ThermoSens Rigid jako bazi
Zubnich nahrad. Vertex™ ThermoSens Rigid je urfen vyhradné pro profesionalni dentalni pouziti s vyuZitim
klasickych dentalnich postupl a nastroji. Tento navod k pouZiti obsahuje téZ informace o bezpetnosti a
ochrané Zivotniho prostiedi, bezpecnostni list k materidlu je dostupny na www vertex-dental com nebo
u regionalnich distributorl. Navod obsahuje i instrukce pro ¢isténi nahrad uZivateli.

V' pfipadé zamu o vice informaci ke zpracovani Vertex™ ThermoSens Rigid je kdispozici na strankach
wyrobce instruktazni film a fotografie. Pro specialni zaskoleni pofada firma Vertex Dental kurzy zaméfené na
techniku zpracovani tohoto materialu.

1. Uvod:

Vertex™ ThermoSens je termoplasticky matenal pro vyrobu zubnich nahrad. Produkt je zaloZzen na smési
polyamidu a pigmentd, pouZiva se jako termoplast injekéni technikou. ProtoZe Vertex™ ThermoSens
neobsahuje Zadné monomery, je vhodny 1 pro pacienty citlive (s alergickou reakci) na zbytkovy monomer.

Vertex™ ThermoSens Rigid je uréen zejména pro lplné a £astefné zubni nahrady.

Technické pokyny uvedené v navodu by mély byt dodrzeny. Jakakoli odchylky miZe mit negativni vliv na
zamysleny vysledek a nelze garantovat kvalitu kone€ného produktu.

2. Popis a uéinky:

PouZiti Vertex™ ThermoSens Rigid je zalofeno na injekéni technice s pouZitim vstiikovaciho stroje
(manualnim nebo automatickym). Priprava modelu a vstiikovaci kyvety je v souladu se standartnimi postupy
v zubni technice.

FPigmenty jsou v matenralu jiZ z vyroby rozptyleny, coZ vede k rovnomérné barvé zubni nahrady. (Pouze
u Zilkovaného provedeni jsou pigmenty viditelng v materialu.)

3. Kontraindikace:

Precitilivélost na material zubni nahrady je u uZivateld nahrad vzacna. Obsah pigmentd v zubni nahradé je
co nejvice redukovan. KaZzda odchylka od tohoto navodu k pouZiti mize mit negativni viiv na chemické a
fyzikalni viastnosti Vertex™ ThermoSens Rigid. Pfipadné alergické reakce konzultujte s odbornym lékafem.

4. Bezpeénostni opatieni (R-véty, S-véty):

Vertex™ ThermoSens Rigid je zaloZen na polyamidu a nema Zadné identifikaéni poZadavky dle smémice
67/548/EEG.

Pfi nadychani: V pfipadé viditelného podrazdéni po vdechnuti vypart pfi tepelném zpracovani vyrobku,
odvedte postizeného na éerstvy vzduch avyhledejte Iékaiskou pomoc.

Pii styku s pokoZkou/popaleni: Pii zasaZeni pokoZky roztavenym materidlem ochladte vodou, neodstrariujte
material z pokoZky a vyhledejte 1ékaiskou pomoc.
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Pfi kontaktu s ofima: Vyplachnéte velkym mnoZstvim vody.

Pri kontaktu s pokoZkou rukou: Prach z materialu mizZe vysuSovat pokozku. Omyjte pokoZku vodou s
mydlem a aplikujte ochranny hydrataéni krém.

Informace o nakladani s produktem naleznete na bezpetnostnim listu (na www vertex-dental.com).

5. Skladovaci podminky, expirace a preprava:

Viyrobek skladujte v pivodnim obalu na suchém misté pii pokojové teploté. Uzaviete obal po kaZzdém
pouZiti. Doba pouZitelnosti je uvedena na etiketé wyrobku. Pfi pouZiti po dobé& pouZitelnosti jiZ nelze
garantovat vlastnosti vyrobku pii zpracovani.

Vertex™ ThermoSens Rigid je moZné bez omezeni piepravovat.

6. Zpracovani Vertex™ ThermoSens Rigid:

Pfiprava syntetickych zubu:
ProtoZze nevznika Zadna chemicka vazba mezi syntetickymi zuby a Vertex™ ThermoSens Rigid, musi se
vytvorlit mechanické spojeni.
Vytvoite maly otvor napfi¢ zubem z mezidini k distalni strané zubu, pomoci malé frézy @ 0,9 - 1,3 mm.
Potom nasleduje druhy otvor z dolni ¢asti zubu, ukonéeny v prvnim. Tento T-spoj* je zakladni upevnéni
mezi zubem a bazi z Vertex™ ThermoSens Rigid. Pro dalsi zlep3eni vazby vyfrézujte drazky na dolni strané
Zubu pomoci specialni brusky (napi. Vertex™ Teeth grinder)

Priprava kyvety:
Tip: vidy pracujte na novem sadrovém podkladu. PouZivejte sadru alespori . Il nebo IV pro model a pro
prekryti voskové protézy v kyveté.
Aplikujte voskové profily ,Sprue Wax Soft” pro vstiikovaci vtoky. PouZijte vosk o @ 4,5 mm pro boéni vtoky
a @95 mm pro hlavni viok.
Dobi'e smichejte obé sloZky laboratorniho silikonu (napi. Vertex™ Putty 1:1). Rozprostiete Putty na celou
plochu voskového modelu a pritisknéte tak, aby zuby prosly. Vytvoite retence v Putty pro spojeni s vrchni
vrstvou sadry, napi. noZem na vosk. Aplikujte na sadru alginatovou izolaci (napi. Vertex™ Divosep) a
dopliite kyvetu horni vrstvou sadry.
Uzaviete kyvetu, nechte sadru ztvrdnout a poté zahiejte kyvetu vioZzenim na 10 minut do teplé vody
(cca 70 *C). Modelovaci vosk je poté dostatetné plasticky a je moznée kyvetu oteviit. OkamZité po otevieni
odstrafte modelovaci vosk a ofistéte zbytky vosku vrouci vodou.
Pfed umist&nim cartridge Vertex™ ThermoSens Rigid do injekéniho stroje je vhodné nanést na cartridge
silikonovy postiik (neni v prisluSenstvi). Pfedehiejte cartridge po dobu doporuéenou v Doby zpracovani®.
B&hem piedehfivani cartridge se doporutuje piredehfivat i otevienou kyvetu v horké vodni lazni (min 90 °C)
po dobu 15 minut. 2 minuty pfed injektaZi vyjmeme kyvetu z vody.
Osuste kyvetu a natfete kontaktni plochy pro injektaZ separaéni kapalinou vhodnou pro injekéni techniku
(napf. Vertex™ Thermoflow). NepouZivejte alginatovou izolaéni tekutinu, béhem injektaZze by zahofela a
méla by negativni vliv na konefny vysledekl

Doby zpracovani:
Teplota, doba ohrevu a tlak zavisi na typu pouZitého injektazniho stroje a fidi se primérem cartridge.

Je doporuéeno kalibrovat teplotu pomoci termoélanku, vioZzeného dovniti injektaZniho stroje. Pokud je pii
kalibraci zjistén rozdil mezi naméfenou teplotou a ddaji na displeji stroje, upravte o tento rozdil nastaveni
teploty v softwaru injektaZniho stroje.

Dirazné se doporuéuje nepiekrotit teplotu 290 °C.

Kartuse @22/25 mm
vel. M a L - predehrati 18 min. na teplotu 290°C, injektaz pf#i tlaku min. 6,5 bar
vel. XL - predehrati 20 min. na teplotu 290°C, injektaz pfi tlaku 8,5 bar

Injektaz:
KdyZ je cartridge umisténa v injektaznim stroji, je po predehrati 18/20 minut pfipravena k aplikaci. Umistime
do vstfikovaciho stroje pripravenou kyvetu a provedeme injektaz Po injekiazi se kyveta vyjme ze stroje.
Dal3i informace o postupu injektaZze naleznete v navodu k pouZiti vstfikovaciho stroje.
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Chlazeni:

Kyvetu vyjmeme z injektéZniho stroje a ihned ji umistime do vrouci vody nebo pece s teplotou wy5si nez
100 °C na dobu nejméné 30 minut. Timto Zihanim je smriténi sniZeno na minimum.

Poté nechame chladnout na vzduchu

20 minut na izolaéni podloZce.

Urychlovani chlazeni (napf. studenou vodou) miZze mit negativni U€inek na konefny vysledek.

Dokonceni:

Uriznéte vsifikovaci kanalek, obruste okraje silikonovym lesticim hrotem.
VyleStéte zubni nahradu za pouZiti leStici pasty (napf.

Z mikroviaken.

Vertex™ Thermo Gloss paste) a kartate

NepouZivejte pemzu, brusné kotouge nebo brusné pasky. Skrabance od t&chto materiald je velmi obtizné

odstranit.

7. Analyza chyb:

Vada

Mozna pficina

Regeni

- vyrobek neni plné injektovan

- nizka injektaZni teplota
- nizky tlak

- zajistéte spravnou inj. teplotu
- zajistéte spravny tlak

- spony nejsou plné injektovany

- spony jsou modelovany pfilis
tenké

- modelujte silngj&i spony

- Zvyseny skus

- prilis Vertex Putty 1:1

- pouZijte méné Putty a vytvoite
tenéi vrstvu

- Zuby jsou uvolnéné

- prili3 malé otvory pro T-spoj
- Zadny T-spoj

- Zbytky vosku v T-spaji

- Nizka injektazZni teplota

- pouZit vrtak alesponin @ 1,0 mm
- wytvoite T-spoj v zubu

- wy€istéte T-spoj vrouci vodou

- Zajistéte spravnou inj. teplotu

- Zbytky sadry na povrchu

- tenké hrany nejsou zakulacené
- porueny povrch izolaéni vrstvy

- opravte tyto hrany
- Zlep3ete postup izolace

- Zména barvy po injektaZi

- piili§ vysoka teplota injekiaze
- prilis dlouhé predehfivani
cartridge

- 7ajistéte spravnou inj. teplotu
- zajistéte spravnou dobu
predehfivani

- material je kiehky po injektazi

- prilis vysoka teplota injektaze
- nespravny postup Zihani

- zajistéte spravnou inj. teplotu
- zajistéte spravny postup Zihani

- smratovani

- prili3 nizka teplota injektaze
- nespravny postup Zihani

- zajistéte spravnou inj. teplotu
- zajistéte spravny postup Zihani

- vloZena sadra expanduje

Z kyvety

- §patna tfida sadry

- pouZijte sadru nejméné . 1l

Drobné rozdily v barvé odstini mohou vzniknout pfi vyrobé, vlivem raznych Sarzi vstupnich surovin.

8. Nakladani s odpady:

Vertex™ ThermoSens nebo pouZité cartridge nejsou Skodlivé pro Zivotni prostiedi. Zbytky plastd i obaly od

produktu likvidujte na b&Znych sbémych mistech pro odpadové materialy.

9. Instrukce pro adrzbu a €isténi zubni nahrady:
UZivatel zubni nahrady by mél protézu Eistit 2x denné studenou vodou, mydlem a jemnym kartaékem.
Pokud se pouZiva Cistici prostfedek (doporutujeme neabrazivni prostfedek na pfirodni bazi, napf. Vertex™
ProClean), necdchylujte se pii pouZiti od navodu tohoto Eisticiho prostiedku.
Nedoporu€ujeme Eistit nahradu horkou vodou a nevhodnymi Cisticimi prostifedky. Vyvarujte se zejména
metod a prostfedk(, které zpusobi nevratné poskozeni povrchu zubni nahrady.
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10. Dodavané baleni a prislusenstvi:
Produkt Vertex™ ThermoSens Rigid je dostupny v nasledujicim baleni:

Cartridge 22 mm vel. M (12 ks) Bulk (volny granulat) 200 g
Cartridge 25 mm vel. M (12 ks) Bulk (volny granulat) 400 g
Cartridge 22 mm vel. L (12 ks) Bulk (volny granulat) 1000 g
Cartridge 25 mm vel. L (12 ks) Bulk (volny granulat) 4000 g
Cartridge 22 mm vel. XL (12 ks) Bulk (volny granulat) 20000 g
Cartridge 25 mm vel. XL (12 ks)

Dostupné barvy:  TTR - transparentni rizova

TTRV - transparentni riZzova, Zilkovana

TS - riZzova, Soft

TCL - &ira

TA2, TA3 - barva zubu A2, A3

T03, TS, TO7, T10 - riZova dle vzorniku pryskyfic Vertex

Prislusenstvi:

Tlaa

Vertex™ ThermoJdect 22 - injektazni stroj
Vertex™ Thermo Flask 22 mm - kyveta pro injektaz
Vertex™ Thermo Flask 25 mm - kyveta pro injektaz

Vertex™ Twisted Drill 0.9mm (6 ks) - vrtak pro vytvofeni T-spoje

Vertex™ Twisted Drill 1.3mm (2 ks) - vrtak pro vytvofeni T-spoje

Vertex™ Thermo Flow (500 ml) - izolaéni kapalina pro injektaz

Vertex™ Thermo Fusing liquid (30 ml) - kapalina pro opravy, rebaze
Vertex™ Thermo Gloss paste (1 ks) - leStici pasta

Vertex™ Thermo Gloss emulsion (50 ml) - emulze pro dokonéeni

Vertex™ Thermo Silicone polisher (1 ks) - lestici silikonovy hrot

Vertex™ Thermo Sprue wax Soft 4 5mm (500 g) - voskove profily na vioky
Vertex™ Thermo Sprue wax Soft 9.5mm (500 g) - voskove profily na vioky

Vertex™ ThermoSens Cartridge 22 mm size M empty (12 ks) - prazdné cartndge pro naplnéni
Vertex™ ThermoSens Cartridge 25 mm size M empty (12 ks) - prazdné cartndge pro naplnéni
Vertex™ ThermoSens Cartridge 22 mm size L empty (12 ks) - prazdné cartndge pro naplnéni
Vertex™ ThermoSens Cartridge 25 mm size L empty (12 ks) - prazdnée cartndge pro naplnéni
Vertex™ ThermoSens Cartridge 22 mm size XL empty (12 ks) - prazdné cartridge pro naplnéni
Vertex™ ThermoSens Cartridge 25 mm size XL empty (12 ks) - prazdné cartridge pro naplnéni

Vertex™ Putty 85 1:1 (2 kg, 10 kg, 50 kg) - laboratorni silikon stabilni do 300 °C
Vertex™ Divosep (1000 mil) - alginatova izolaéni kapalina sadra / sadra
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